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ALVO"

MEDICAL

Duet Maestro MRPII z Forte, czyli jak uzdrowi¢ produkcje

Klient Firma ALVO rozpoczeta dziatalno$¢ gospodarczg w 1993 r. Produkuje wyroby

Ao SP.z 0.0. wykonane ze stali nierdzewnej. Od 2005 roku gtéwnym profilem dziatalnosci firmy
(Spotka komandytowa)

stata sie produkcja wyrobdow ze stali nierdzewnej przeznaczonych do stosowania
Sektor

w stuzbie zdrowia oraz Swiadczenie ustug w ramach kooperagji.
Produkcyjny

Spotka jest obecna na polskim rynku, jak i na rynkach wielu krajow europejskich,
Dziatalnosé

azjatyckich i afrykanskich. Inwestycje w rozwdj nowych maszyn i technologii oraz
Produkcja wyrobow ze stali

nierdzewnej przeznaczonych do doskonalenie kwalifikacji pracownikow spowodowat dynamiczny rozwgj firmy.
stosowania w stuzbie zdrowia oraz L o . . .
$wiadczenie usfug w ramach Jednoczesnie przedsiebiorstwo w  zarzgdzaniu wykorzystywato wiele rdéznych
kooperacji.

aplikacji autorskich, nie powigzanych ze sobg, wspomaganych pakietem Microsoft
Rozwiagzanie

Office.
System produkcyjny Maestro MRP Il z . . . .
Symfonia Forte oraz RCP Przed wdrozeniem systemu Maestro korzystaliSmy réwniez z programu
Liczby Symfonia Handel Forte. Niestety mozliwosci tego programu wykorzystywalismy
200 pracownikéw w niewielkim stopniu - méwi Piotr Kozbiat, Dyrektor Rozwoju w spétce Alvo. - Kazdy

50mln zt - roczny obroét

z dziatéw firmy odrebnie gromadzit swoje dokumenty i informacje.
Dokumenty czesto byly sporzadzane recznie lub na matych programikach
stworzonych na potrzeby poszczegdlnych dziatdw. A dotarcie do informag;ji

czesto graniczyta z cudem.

Maestro MRP Il - aplikacja wspomagajaca zarzadzanie produkcja. Rozwigzanie obejmuje wiekszos¢
obszaréw produkgji. Gtéwne moduty aplikacji: Planowanie, Indeksy, Zasoby, Rozkrdj, Kody kreskowe,

Techniczne przygotowanie produkdji, Realizacja produkdji i Organizacja produkgji.
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Optymalizacji produkcji i uporzadkowanie
informacji

— Zalezato nam na zebraniu wszystkich informacji
dotyczacych firmy w jednej bazie danych oraz
wyeliminowaniu dodatkowych programow,
niewspotpracujacych ze sobg — informuje Piotr Kozbiat
Dyrektor Rozwoju w spoétce Alvo. —  SzukaliSmy
rozwigzania umozliwiajgcego $ledzenie zamowien i ich
realizacji z jednej aplikacji, gdzie dane, zgromadzone
w jednym miejscu, bylyby dostepne dla wszystkich
zainteresowanych komodrek w firmie i pozwalaty na
uporzadkowanie  wymiany  informacji  pomiedzy
wszystkimi dziatami wspotpracujgcymi przy projektach.
Na wybor rozwigzania oferowanego przez KONI Systemy
IT wplynety jego niezawodno$¢, wygoda pracy oraz
mozliwos¢ powigzania wszystkich dziatéw firmy.

— BraliSmy pod uwage kilka rozwigzan — przyznaje Piotr
Kuzbiat. —  Duzy wplyw na decyzje o wyborze
oprogramowania Maestro, miata fachowos¢
i profesjonalna obstuga jaka zaprezentowata firma KONI.
Ponadto spdtka Alvo od 6 lat wykorzystywata system
Symfonia Forte i potrzebowat aplikacji do zarzadzania
produkcjg, ktéra z Symfonig wspotpracuje.

Kazdy z dziatow naszej firmy odrebnie gromadzit
swoje dokumenty i informacje. Byty one sporzgdzane
najczesciej recznie lub na matych programikach
stworzonych na potrzeby poszczegdlnych dziatow.

Dotarcie do poszczegdlnych informacji czesto
graniczyto z cudem.

Piotr Kozbiat Dyrektor Rozwoju Alvo Spétki z o.0.

KONI Systemy IT - w branzy IT firma dziata od 1996 roku, a od 2007 posiada
status Ztotego Autoryzowanego Partnera Sage. Jest producentem rozwigzania

Maestro MRP Il dedykowanego do wspdtpracy z systemem Forte.

Oprogramowanie skrojone na miare

— Zaproponowalismy System Maestro MRPII, ktory
wspOtpracuje z HMF Forte — informuje Wojciech
Puzdrowski, koordynator projektow ERP z firmy KONI
Systemy IT. — Skupilismy sie na jednym systemie, ktory
umozliwia uporzgdkowanie informacji, obiegu
dokumentdw oraz materiatow w procesie produkcyjnym,
co w efekcie obniza czasochtonnos¢ i koszt.

System byt wdrazany w centrali firmy. Wdrozenie objeto
13 licencji na 20 stanowisk. tgcznie ze szkoleniem
stanowiskowym trwato 7 miesiecy.

— Dos¢ dtugo  trwaty  "przymiarki",  wybor
oprogramowania, ktéry najbardziej pasowat do specyfiki
naszej spotki. Samo wdrozenie systemu przebiegato juz
ptynnie, zgodnie z harmonogramem — dodaje Piotr
Kozbiat.

To nie byto standardowe wdrozenie systemu zarzgdzania,
bo i spotka Alvo zajmuje sie wyjgtkowg produkcja.
Wykonuje m.in. wyroby wedtug indywidualnych projektéw
i potrzeb  klientdbw, wspotpracuje  z  wieloma
renomowanymi wykonawcami w projektach "pod klucz"
(takich jak budowa badz modernizacja blokdéw
operacyjnych). Dodatkowo produkty firmy spetniajg
najwyzsze normy jakosci ISO  9001:2008 system
zarzadzania jakoscig dla wyrobdw medycznych.

— Musielismy stworzy¢ dodatkowe moduty: do rozkroju
blach na laser i gilotyne, zastosowania kolektoréw danych
z wykorzystaniem sytemu kodow kreskowych do
zarzadzania blachami  odpadowymi do dalszego
przetworzenia, magazynami materiatdbw i wyrobdw
gotowych — mowi Wojciech Puzdrowski.

Wdrozenie jednolitego systemu pozwoli spétce Alvo na
wzrost efektywnosci oraz lepszg kontrole nad realizacja
zlecen w czasie rzeczywistym. Poprawi réwniez kontrole
nad planowanymi zakupami materiatéw do produkgdji. Na
tym jednak nie koniec.

— W nastepnym etapie bedziemy chcieli rozbudowac
nasz system o modut logistyki, zarzgdzania projektami,
kontrolingu oraz o aplikacje serwisowg — informuje Piotr
Kozbiat Dyrektor rozwoju w spétce Alvo.
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